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— DESTAQUES S. ~n e
i . C . : : . istema Eletronico
Desenvolvida para atender as exigéncias e e de Precisio
do mercado, unindo robustez, eficiéncia N
e tecn0|0gia .. A classificacdo das frutas por peso é

realizada de forma automatica e

>, precisa, permitindo uma separacao
Material de Mecanismo Tecnologia - v, eficiente e de alta qualidade.
Alta Qualidade Singulador Avancada

Construida 100% Transporte Separacao por
em aco inoxida- individualizado peso para maior
vel, e resistente da fruta para padronizacao e

a Corrosao, selecao mais eficiéncia.
duravel e facil precisa.
de higienizar.

Com a automacgao do processo, a
producao se torna mais rapida e eficaz,
reduzindo a necessidade de mao de obra
e otimizando os recursos com capacidade

.dim de 25 toneladas/hora.




Selecionadora Eletronica de Frutos - SEF250

Equipamento avancado projetado para otimizar o processo de separacao de
frutos com base no peso, garantindo maior eficiéncia, qualidade e
produtividade na linha de processamento.
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Elevacao para Selecionadora
Transporte para processamento.
Um elevador leva os frutos ate

a maquina selecionadora.

Recepcao dos Frutos
Primeira limpeza das impurezas.

Os frutos sao recebidos e passam
pela primeira lavagem.
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Alinhamento dos Frutos

Posicionamento para selecéao.
O sistema alinha as frutas antes da
triagem automatica.

Pesagem Individual

Cada fruta é pesada.
Bandejas transportam e pesam
os frutos automaticamente.

BANDEJAS ATIVAS 250

Selecionadora eletrdnica de frutos
PRODUTIVIDADE MAXIMA 20.000 FRUTAS / HORA 1 1

REVESTIMENTO ANTIFIMPACTO Baias
»
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< DIMENSOES 35X 22X24m ACIONADOR DAS ESTEIRAS MOTORREDUTORES

O

- CONTROLADOR

S m SISTEMA DE SELECAQ RGNS Total de
‘€ bandejas
; N500kg ALIMENTACAOQ TRIFASICA 380V
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() TOTAL DE BANDEJAS 496 BAIAS 11 BAIAS .
< Bandejas
(@) ativas
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— PRECISAO E CUIDADO EM CADA ETAPA DA SELECAO

Sistema automatizado com solenoides nas bandejas, acolchoamento no
transporte e separacao final dos frutos em baias conforme o peso, sem
causar danos.

Lavagem e Sanitizagao
Remocdo de bactérias e impurezas.
A lavadora elimina microorganismos

e realiza o tratamento sanitario.

Transporte por Esteiras

Caminho até a selecéo.
Esteiras levam os frutos ate a
maquina de selecao eletronica.
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Classificacao por Peso

Separagao conforme o peso.
O sistema classifica os frutos com
base no peso.

Distribuicao Final
Frutos separados por categoria.

Os frutos sao organizados para
facilitar a embalagem.

— GARANTA AGORA!

Do campo ao mercado com menos
perdas e maior padrao de qualidade.
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m Sua produgao merece o melhor em
M tecnologia de selecdo.
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Valorize sua colheita com
menos perdas e mais
qualidade até o mercado.

Do recebimento a classificacao final,
sua producao passa por um processo
rapido, preciso e inteligente que
valoriza cada fruta colhida no campo.




